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技术要求：
1.零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零
件表面的缺陷;
2.去除毛刺飞边;
3.未注形状公差应符合GB1184-2000;
4.未标注尺寸公差应该按照GB/T1804-m。
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比例签  名处数 更改文件号

批 准工艺

审核

标准化

共 1 张  ,  第 1 张

净重(kg)版本

投影

热风循环电焗炉
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设计

标记

广州市乐百纳餐饮设备制造有限公司
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Guangzhou Rebenet Catering
Equipment Company Limited
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